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Die richtige Wahl -
Farbton trifft auf Primer Shade

Problem: Farbtongenauigkeit

Jede Fahrzeuglackierung, bzw. jeder Farbton be-
sitzt einen definierten Helligkeitsgrad. Stimmt die-
ser Helligkeitsgrad mit dem Helligkeitsgrad des
Untergrundes nicht Uberein, beeinflusst dies das
Deckvermdgen des Farbtones, die Farbtongenau-

Produktvorteile

Auf allen Metalloberflachen einsetzbar
Hervorragende Haftung, hoher Korrosionsschutz
Hohe Fillkraft

Variabel als Primer oder als Primer / Filler einsetzbar
In verschiedenen Helligkeitsabstufungen erhaltlich
Mit Wasserbasis- oder Lésemittellack Gberlackierbar
Nass-in-Nass Verarbeitung mdglich

igkeit und den Farbtongesamteindruck negativ. Glatter Verlauf, schnelle Trocknung
Gute Schleifbarkeit
Ideal fir SpotRepair- Reparaturlackierungen

(Besonders bei Durchschiliffstellen)

Problem: Prozesskosten

Bei Reparaturlackierungen bestimmt die richtige
Wahl des einzusetzenden Fillers / Primers zum
Untergrund und zu der folgenden Lackierung ganz
entscheidend die Prozesszeiten, den Materialver-
brauch und die gesamten Prozesskosten. Beson-
ders bei den heutigen, modernen und schichtdi-
ckenoptimierten Basis- und Decklacken.

Prozessvorteile

e Zeitersparnis:
- 1 FULLPRIMER - Schnellere Farbtonpassgenauigkeit

- FULLFRIMER PAIMER Sx:a00 . N
| FilLLPRIMER - PRIMER SHADE - Keine Farbtonverdnderung
Aktion f PRIMER SHADE = - Schnelle Erreichung des Decklackstandes
Entwicklung von verschiedenen Grauabstufun- ' - - Wegfall von Arbeitsschritten —
gen von weiB bis schwarz, mit besserem Verlauf, diinnes Vorlackieren entfallt
schnellere Trocknung. Das SprayMax Primer Sha- - Schnellere Trocknung und gute Schleifbarkeit
de System ermdglicht eine wesentlich bessere und - Unterstltzung der Einblendtechnik
schnellere Farbtonpassgenauigkeit — bei gleichzei-
tig weniger Spritzgédngen und geringerem Materi-
alauftrag.

* Materialersparnis:
- Weniger Spritzgénge zur Farbtongenauigkeit
- Schnellerer Lackstand

Resultat ' - — R
Hohe Farbtoniibereinstimmung im Gesamtaufbau, Hrenw. s prayma. corm

besserer Klarlackstand und perfektes Lackierer- _*=_
gebnis flr den Kleinschaden. Das Primer Shade

System unterstitzt die volle Deckkraft, mit weniger
Aufwand und héherer Prozessproduktivitat!

=  Steigerung der Gesamtproduktivitat bzw.
Anzahl der Reparaturlackierungen.

Hohere Farbtongenauigkeit Materialkostenreduzierung Anwendung
&
' 30%-40% -
Primer Shade . I -+ Produktivitit
Fiiller/ PrimerShade |
Lack Lack Untergrund telmenbemsehemebomlmntemnte Sk
Hohere Farbtongenauigkeit Zeitersparnis Materialkostenreduzierung Lackstand Produktivitat Anwendung
¢ Besonders bei Durchschliffstellen ¢ Weniger Spritzgédnge e Weniger Spritzgange ¢ Besserer Lackstand e Geringere Gesamtkosten e Fir alle Fahrzeuge —
¢ Nass-in-Nass Verarbeitung ¢ Bessere Deckkraft ¢ Besserer Farbtongesamteindruck * Mehr Reparaturdurchlaufe und Fahrzeuglacke
¢ Schnellere Trocknung ¢ Weniger Verbrauch ® Hoherer Durchsatz
¢ Bessere Schleifbarkeit




Technische Daten

ANWENDUNGSBEREICH

Empfohlen fir Kleinschadenreparatur / Spot Repair und Teile-Lackierung, als Rostschutzgrundierung oder
Grundierfiller. Geeignete Untergriinde: Stahl, verzinkter Stahl, Aluminium, GfK, ausgehértete Altlackierung,
Ersatzteilgrundierung, Polyester- Untergriinde. (Nicht mit Polyester- und EP-Produkten Uberarbeiten)

Vorbehandlung Schadstelle ggf. vollstindig entrosten, anschleifen, reinigen und

entfetten.

Vorbereitung = Dose 2 Minuten griindlich schiitteln, Probespriihen,
t Farbton und Vertraglichkeit priifen.
=4
- - Spriihkopf Variatorsprihkopf einstellen.
FOLLPRIMER
PRIMER SHADE
Spritzgange Washprimer: 1 (ca. 15 pm)
Grundierung: 1-2 (ca. 15-30 pm)
Grundierfiller: 2-3 (ca. 30-50 pym)
Abluftzeit

3-5 Minuten

Trocknung (20°C) staubtrocken: 10-12 min, grifffest: ca. 15 min, schleifbar: ca. 25 min
IR: 7 min (kurzwellige IR-Strahlung)
(Angaben beziehen sich eine Trockenfilmschichtdicke

von ca. 30 pm und einer Umgebungstemperatur von 20°C)
Nassschliff mit P 800 oder mit Trockenschliff képfen, Nass-in-Nass
verarbeitbar, nach 15-30 Minuten Abliftzeit

SprayMax® Primer Shades sind mit handelstblichen Fillern,
Decklacken, Basislacken und Wasserbasislacken tberlackierbar.

Weiterverarbeitung

Artikelnummern: (Nicht mit Polyester- und EP-Produkten (berarbeiten)
680 271, weiB Arbeitsende Nach Beenden des Lackiervorgangs Dose umdrehen und
680 272, lichtgrau Ventil leerspriihen.
680 274, mittelgrau >
680 276, dunkelgrau t
680 277, schwarz
KENNDATEN
680 278, beige Weitere Produktkenndaten siehe technisches Merkblatt und Sicherheitsdatenblatt
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